ONE
SERIES

CENTRODETRABALHO PORCNC
PARA A PEDRA

‘) Biesse



UNICA E INSUPERAVEL
NO DESEMPENHO
E QUALIDADE

Master One € o centro de trabalho de 3 eixos dedicado a usinagem da
pedra e dos materiais sinterizados, capaz de executar todas as usina-
gens necessarias na oficina do marmorista sem comprometer o de-
sempenho. O Master One possui uma relagao imbativel em termos de
qualidade e competitividade no mercado que fazem deste centro um
investimento perfeito. Simples no design, mas com todos 0s recursos, o
Master One é o centro de trabalho apropriado para todo tipo de cliente,
do mais especializado ao pequeno artesao.



MASTERoNESERIES

” SEGURAEAPROPRIADAPARAUMAVASTAGAMA
DE USINAGENS: DO BALCAO A FUNERARIA

" RAPIDA E EFICIENTE

” MAXIMA SIMPLICIDADE PARA APETRECHAR E
AMPLA ESCOLHA DE FERRAMENTAS

” SEGURA E ERGONOMICA

” PRONTA PARA 0 USO E OCUPA POUCO ESPAGO

" SIMPLES E INTUITIVA




APROPRIADA PARA UMA
VASTA GAMADE USINAGENS:
DO BALCAO A FUNERARIA

O Master One tem capacidade para executar uma vasta gama de usinagens,
garantindo ao usuario uma qualidade de acabamento de primeira nas usinagens
de pedras naturais, granito, marmore, materiais sintéticos e ceramicos para
balcoes de banheiro e de cozinha.

Ideal para qualquer tipo de usinagem: ¥ Conicidade

~ ¥ Escritura e gravagao
¥ Perfuracado 9 &

¥ Fresagem ~ Corte
¥ Desbaste e polimento ” Corte com disco

- ¥ Drenos lisos com agregados
¥ Rebaixo greg

Lapidagao e polimento de balcao de banheiro: furo interno e externo liso.



MASTER one series

O Master One é capaz de gerenciar perfeitamente as usinagens padrao breves
e de longa duragao. O Master One garante a maxima precisao e definicao dos
detalhes nas realizagoes de baixos-relevos e escritas 2D-3D, mas também
6timo desempenho nas superficies rebaixadas.

Incrustagao. Fresagem.

Rebaixo. Conicidade.

Pequena barra. Baixos-relevos.



CONFIANCA EM TODAS

AS USINAGENS

A série Master é equipada com mandris HSD, empresa lider
mundial no setor, além de fazer parte do Grupo Biesse, que
garantem poténcias elevadas, tamanho compacto e padrdo
de acabamento altissimo.

¥ +60% de vida util do mandril e redugao do ruido
gragas a 4 rolamentos que garantem uma maior resisténcia
ao estresse mecanico.

¥ Maior seguranga gragas ao uso do ago inoxidavel e ao eixo
do mandril de 55 mm.

Sistema opcional de refrigeragao com gli-
col com circuito fechado, que garante de-
sempenho constante ao longo dos anos
e resisténcia aos mais altos estresses de
usinagem.

1. Fluido em alta temperatura
(sistema de refrigeragdo com
comutador de calor).

2. Fluido em baixa temperatura

DPC ( patenteado) - Distribuidor

com vazamento controlado

Sistema patenteado para garantir a maior
conflanca e duragdo ao longo do tempo,
gracas ao sistema de vedagao inovador
sem contato mecanico.

v

A bancada de trabalho da maquina é
composta por uma estrutura extrema-
mente rigida na qual é aplicada uma su-
perficie de aluminio retificado para garan-
tir usinagens perfeitas.

A maquina pode ser configurada também
para trabalhar com estagao dupla.



MASTER one series

MAXIMASIMPLICIDADEPARAAPETRECHAREAMPLA
ESCOLHA DE FERRAMENTAS

O Master One oferece a possibilidade de configurar a maquina com um alto
namero de ferramentas prontas para todo tipo de usinagem, com carga
automatica utilizando o grupo operador.

1“\—._

Troca da ferramenta em 10” Disco serra plano.
A solucao mais rapida no mundo da pedra gragas ao depdsito
revolver na cabega de 8 posicdes (6 posicdes com eixo C).



COMPONENTES DE ALTA
QUALIDADE PARA GARANTIR
SEGURANCASEMRENUNCIAR
A NADA

v

Seguranca garantida

O Master One é equipado com o sistema integrado de lubri-
flcagdo automatico dos eixos de movimentagdo para uma
manutengao constante e precisa, dia apés dia, que garante a
protegao de todas as partes mecanicas e dos componentes.

v

Pinhao e cremalheira para movimentagéo em X e Y para velo-
cidades e aceleragdes mais que duplicadas . As cremalheiras e
dentes helicoidais garantem a maxima confianca.

O ar condicionado do painel elétrico de fabrica é particular-
mente adequado para manter em perfeita condigdo de fun-
cionamento todos os componentes elétricos e eletronicos da
magquina.




MASTER one series

POUCO TEMPO NECESSARIO
PARA O APETRECHAMENTO

Menos tempo de apetrechamento, quase 20% a menos, em relagao ao sistema padrao
O laser em cruz guia o operador no posicionamento de ventosas e batentes acelerando as operagdes de apetrechamento da

bancada.

O projetor laser é utilizado para tornar a preparagao da area
de trabalho facil e rdpida, reproduzindo na bancada a posigéo
de todas as ventosas e do perfil da pega a ser posicionada na
/ bancada de trabalho.
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ALTO
DESEMPENHO

Em fungao das necessidades é possivel equipar
a maquina com Eixo Cou Eixo T.

Aceleragcao maxima e velocidade dos eixos
que permitem minimizar os periodos de espera
e reduzir os tempos do ciclo.

EIXO C GIRATORIO INFINITO PARA A EXECUGAO PERFEITA DAS USINAGENS
MAIS COMPLEXAS DE FORMA FLUIDA E PRECISA.



MASTER oneseries

POSSIBILIDADE DE EQUIPAR A MAQUINA COM UM MANDRIL DE 15 KW
PARA OBTER PRODUTIVIDADE MAXIMA, MESMO NOS TRABALHOS MAIS
EXIGENTES.

EIXO T BASCULANTE MONODIRECIONAL PARA A EXECUGAO DE REBAIX0S
COM PLANO INCLINADO PARA BALCOES DE COZINHA.

11
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BIESSE TECHNOLOGY s

O elevado conteudo tecnoldgico dos centros
de trabalho mais vendidos no mundo atende
as exigéncias de uso da industria da pedra.

Configuragcdes com 3 ou 4 eixos equipadas com
agregados capazes de gerenciar uma vasta gama
de usinagens.

Os componentes de todas as configuracdes

sao 0s mesmos usados nas solugdes de alta gama.
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OPERACOES

SIMPLES E RAPIDAS

Maximos resultados gracas a possibilidade de equipar a maquina
com uma série de opgoes de componentes de alta qualidade.

0 apalpador mecanico na cabeca de 3 eixos
O apalpador em Z variavel permite manter uma qualidade de
trabalho constante, mesmo em pegas com espessura irregular.

Intensificador de pressao da agua externa

para uma regulagem perfeita

E uma coroa circular equipada com pequenos bicos que au-
mentam a pressao da agua externa. Mediante um movimento
vertical de 3 posigoes, este dispositivo garante que o ponto
de impacto da agua seja sempre ideal, independente do raio
e altura da ferramenta. Ideal para usinagens com rebolos e
para balcoes de cozinha.

O Master One poder ser equipado com um presetter mecani-
co, que gragas ao sistema completamente automatico, com
a maxima simplicidade e rapidez, permite obter uma medida
sempre precisa e atualizada das ferramentas, durante os pro-
cessos de usinagem, e evitar erros por parte do operador.

Retifica de brocas

O dispositivo esta posicionado proximo da area de trabalho
para a retificagdo imediata das ferramentas para garantir
sempre a melhor qualidade e rapidez de execugao. Ideal para
materiais ceramicos.



MASTER one series

OCUPA POUCO ESPACO

O Master One tem um tamanho compacto para ocupar
menos espaco na fabrica.

Altura maxima da maquina 2550 mm
A corrente rebaixada garante compacidade e ocupa menos espago, permite instalar a maquina também em ambientes com
pouca altura.

15



16

SEGURA _
E ERGONOMICA

A Biesse, desde sempre, presta a maxima atengao aos temas da segurancga

e saude dos proprios clientes. A protecao de cada operador durante o uso da
magquina é de fundamental importancia, prevendo eventuais distragoes ou erros
que podem ser causa de inconvenientes desagradaveis e/ou acidentes.

¥ Protegoes frontais ergonomicas conforme a norma CE. ” Impossibilidade de entrar nas partes em movimento

¥ Protegoes laterais e traseiras feitas de material metalico, da maquina.
devidamente tratado com ciclos especiais de pintura ¥ Ambiente de trabalho limpo (a 4gua e os residuos
anticorrosao. de usinagem nao se dispersam).

¥ Sistema elétrico e pneumatico completamente integrados  ” Niveis de polui¢ao sonora reduzidos e plenamente
na magquina e protegidos com portinholas fechadas. conforme a norma da maquina.

Fechadura elétrica de seguranga com botoneira ergonémica O pistao compensador de seguranga garante maior confianga
integrada para abertura das portas e Inicio da usinagem, para e seguranga ao longo do tempo, suportando o peso da cabe-
a maxima rapidez e conforto do operador. ¢a e garantindo um menor esfor¢go do motor.

Possibilidade de preparar a
usinagem em estacao dupla,
com pedal duplo.




A conformidade com as diretrizes para
maquinas e com as leis em matéria

de seguranca e saude no trabalho sao
condicao imprescindivel para se obter
qualquer tipo de financiamento.

L
o
1),
il
=
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MASTER ONE SERIES

Maxima comodidade nas operagdes gragas a presen-
¢a de um palmar opcional para permitir:

¥ O posicionamento rapido e simplificado dos
batentes e ventosas gragas também a possibilidade
de apetrechar a bancada de servigo com as portas
abertas.

¥ Instalagao das ferramentas gragas ao controle
maximo da cabega operadora diretamente na peca a
ser trabalhada.

¥ Nenhuma barreira entre o operador e a Master.

¥ Controle das velocidades de usinagem.

¥ Botdo de emergéncia sempre ao alcance da mao do
operador.

¥ Botao de Inicio, Pausa e retomada da usinagem.

0 semaforo opcional de 4 cores identifica e indica de
forma visual o estado da maquina.

Painel de controle integrado, com tela touchscreen op-
cional, no lado esquerdo da maquina com a possibilida-
de de instala-lo também do lado direito.

17
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OPERACOES _

SIMPLES E RAPIDAS

Maxima simplicidade de uso, gracas ao console ergonémico e a respectiva interface do operador.
0 uso de um PC com sistema operacional Windows garante uma abordagem extremamente facil e intuitiva no uso pelo ope-

rador e permite a programacado CAD-CAM diretamente na maquina.

A interface do operador em ambiente windows permite:

» configurar de forma simples a encomenda de trabalho para otimizar melhor a producéo;
» gerenciar rapidamente as origens de trabalho e parametros das ferramentas;

» visualizar o tempo de execugao de cada pega.

[ ] [] - W =ir e casase sm s momssaans B -

i i o P . i we o LB )

= = e C I jBE o= EuE - &

[ D ey i HE = == - ¥

L =1 0 . — X 7 © . —
— e - e L} -

fEem--n CH-TE R ]

- i CERNE . LR

LE : m——
- — T T T
- o Ll

i - —— — . - -

Wl = = = = - - —— -

- = 1 — - ~— -

e T = M s N —— = -

T e __—= i - I ¥ — 5 -

| = e - A - - ! -

| P T m——a =iy e b=y - =

[ P 1

e e ———————— et

L wyhyll &

v

Leitor de codigo de barras opcional
para o carregamento automatico dos
programas na encomenda e evitar er-
ros por parte do operador.



INDUSTRY 4.0 READY

A industry 4.0 é a nova fronteira da industria baseada nas tecnologias digitais,
nas maquinas que falam com as empresas. Os produtos podem ser interligados
aos processos de producao conectados através de redes inteligentes.

O compromisso da Biesse é transfor-
mar as fabricas dos nossos clientes em
real-time factories prontas para garanti-
rem as oportunidades da digital manu-
facturing, onde as maquinas inteligen-
tes e o software tornam-se ferramentas
indispensaveis que facilitam o trabalho
didrio de quem, em todo o mundo, tra-
balha o vidro, a pedra, o metal e nédo
s6. A nossa filosofia é pratica: fornecer
dados concretos aos empreendedores
para ajuda-los a abater os custos, me-
lhorar o trabalho e otimizar os proces-
SOs.

Tudo isto quer dizer ser 4.0 ready.
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TODAS E FUNCOES
A PARTIR DE UM CLIQUE

EASYSTONEEUMSQFTWARECAD/CAMESPECIALIZADOPARA
A USINAGEM DO MARMORE, DO GRANITO,DAS PEDRAS EDOS
MATERIAIS SINTETICOS NOS CENTROS DE TRABALHO COM
CONTROLE NUMERICO, AMPLAMENTE USADO NO SETOR,
PERMITE A REALIZAGAO DAS USINAGENS MAIS COMUNS
DA PEDRA. COMPATIBILIDADE COM PACOTES EASYSTONE
JA INSTALADOS E FLEXIBILIDADE DE CONFIGURAGAO EM
RELAGAO AS NECESSIDADES DOS CLIENTES.

” Simples e intuitivo
Pode ser utilizado por guem nao tém nocoes especificas de informatica: todas as
funcoes sao “a partir de um clique”.

” Completo
Gerencia completamente todos os aspectos da usinagem e do CNC, guiando
o operador do desenho ao posicionamento das pecas na bancada de trabalho,
ao controle das colisdes com simulacao 3D, a otimizacao dos percursos de
usinagem das ferramentas até a criagao dos programas da maquina.

” Automatizado
Uma livraria de componentes paramétricos permite desenhar rapidamente
as pecas a serem realizadas. O modulo CAM automatico permite associar
automaticamente as usinagens a serem executadas nas pegas.

" ldeal para qualquer tipo de usinagem
Permite programar todas as usinagens tipicas da pedra como moldagem e
polimento de bordas, balcoes de cozinha e banheiro, incisoes, baixo-relevos,
bandeja para chuveiro, moldagens e acabamentos de barras, polimentos de
superficies de usinagens com 5 eixos utilizando todos os tipos de ferramentas.



CONCEBIDO PARA PROGRAMAR COM FACILIDADE AS
USINAGENS DA PEDRA EXECUTADAS NOS CENTROS DE
TRABALHO COM CONTROLENUMERICO,PERMITEEXALTAR
OS POTENCIAIS DAS MASTER.
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EASYSTONE: ,
INTUITIVO E ACCESSIVEL

MESMO PARA QUEM NAO
E ESPECIALISTA

EASYSTONE MASTER 3 EIXOS
¥ Criar e importar desenhos 2D e 3D nos formatos padrao mais comuns (.dxf, .stl, .iges).
¥ Programar as usinagens 2D em placa: perfuragéo, fresagem, bordadura, incisao, rebaixamento, apalpacéo.

¥ Programar as usinagens de esvaziamento e acabamento 3 eixos na barra (bandeja para chuveiro, pias escavadas, banhei-
ras, sanitarios).

¥ Possibilidade de importar arquivos de imagens em formato padréo (jpg, .bmp) e transforma-las em superficies para pro-
gramar usinagens de baixo-relevos e alto-relevos.

¥ Simulagao do desbhaste do material.

i mem e m
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PACOTES OPCIONAIS

¥ CAM automatico: associagdo automatica das usinagens as pegas com base em regras definidas pelo usudrio em relagao a
propriedade do desenho, como layer tipo de geometrias.

” Local escritério, multicentro e chave de rede: possibilidade de gerar programas de escritério e para a Master de tipos
diferentes a partir de um Unico local na maquina e de compartilhar a licenga de EasySTONE com até 10 locais de conexdo
em rede.

¥ Usinagens a partir de baixo: possibilidade de programar as usinagens de perfuragado e corte a partir de baixo.



ICAM:
A RESPOSTA

MAIS SIMPLES

E POSSIVEL APETRECHAR O MASTER ONE TAMBEM COM
ICAM, UM SOFTWARE EXTREMAMENTE CONFIAVEL E DE
GRANDE FACILIDADE DE USO.COM MAIS DE 6.500 PACOTES
INSTALADOS, O ICAM E GARANTIA DE ALTA COMPETENCIA
DO SERVICE WORLDWIDE COMPATIBILIDADE COM AS
MAQUINAS INTERMAC JA INSTALADAS.

” PERFEITA SINERGIA COM OS SISTEMAS WATERJET
INTERMAC.

» COMPATIVELCOMASMAQUINAINTERMACJAINSTALADAS.
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SOPHIA

MAIS VALORIZAGCAO DAS MAQUINAS

‘.j
. ‘ .

Sophia é a plataforma loT da Biesse que habilita
os seus clientes para uma vasta gama de servicos,
para simplificar e racionalizar a gestao do trabalho.

Permite enviar, em tempo real, informacoes

e dados sobre as tecnologias em uso para otimizar
o desempenho e a produtividade das maquinas

e dos sistemas.



10% DE REDUCAO
DOS CUSTOS

10% DE AUMENTO
DA PRODUTIVIDADE

50% DE REDUGAO DO TEMPO
DE MAQUINA PARADA

80% DE REDUCAO DO TEMPO PARA O
DIAGNOSTICO DE UM PROBLEMA

1 T

S PHIA

loT SOPHIA oferece a maxima visibilidade dos rendimentos
especificos das maquinas através do diagnéstico remoto,
da analise das paragens da maquina e da prevencao de
falhas. O servico inclui a conexado continua com o centro
de controlo, a possibilidade de chamada integrada no
aplicativo cliente, com gestéo prioritaria dos avisos, e uma
consulta de diagnéstico e desempenho durante o periodo
de garantia. Com a plataforma SOPHIA, o cliente recebe
uma assisténcia técnica prioritaria.

PARTS

S PHIA

A PARTS SOPHIA é a nova ferramenta facil, intuitiva e
personalizada para encomendar as Pecas de Reposicao
da Biesse. O portal oferece aos Clientes, Revendedores

e Filiais a oportunidade de navegar em uma conta
personalizada, consultar a documentacao, sempre
atualizada das maquinas compradas, criar um carrinho
de compra das pecas de reposicao, com indicagédo, em
tempo real, da disponibilidade no depésito e a respectiva
lista de precos, além de poder monitorar o andamento da
encomenda.

‘) Biesse




CUSTOMER CARE
E 0 NOSSO

MODO DE ESTAR

SERVICES é uma nova experiéncia para os nossos clientes,
para oferecer um novo valor composto nao sé pela excelente
tecnologia mas por uma conexao cada vez mais direta com a
empresa, as profissoes que a compoem e a experiéncia que a
caracteriza.

o) DIAGNOSTICO AVANGADO
~ Canais digitais para interagdo remota on line 24/7
& anais digi pe terag :
- Sempre prontos a intervir no local 7/7.

T3 REDE WORLDWIDE

- 39filiais,mais de 300 agentes erevendedores certificados
em 120 paises e lojas de pecas de substituicdo na
América, Europa e Far East.

_—g - PECAS DE SUBSTITUIGAO JA DISPONIVEIS
-O—g Identificacao, enviQ e entrega de pecas de substituicao
para todas as finalidades.

F OFERTA FORMAGAO AVANGADA

Varios modulos de formacao no local, online e em aula
B8 para percursos de crescimento personalizados.

/ SERVICOS DE VALOR

DD” Uma ampla gama de servicos e software para a melho-
(=] . P g

ria continua do desempenho dos nossos clientes.




EXCELENCIA NO NIVEL DE SERVIGO

+550

+100

VB Lelie

80%

\

TECNICOS NO

MUNDO ALTAMENTE
ESPECIALIZADOS,
PREPARADOS PARA AUXILIAR
OS CLIENTES EM TODAS

AS NECESSIDADES

ESPECIALISTAS EM
CONTACTO DIRETO
POR VIAREMOTA E
TELESERVICE

ARTIGOS EM STOCK
NAS LOJAS DE PECAS
DE SUBSTITUICAO

DE PEDIDOS DE APOIO
CONCRETIZADOS ON-LINE

DE CASOS RESOLVIDOS
COM A PRIMEIRA
INTERVENCAO NO LOCAL

90%

12|

92%

\

+5.000

I\

96%

\

DE CASOS POR PARAGEM
DE MAQUINA, COM TEMPO
DE RESPOSTA NO PRAZO
DE 1 HORA

DE ENCOMENDAS DE PECAS
DE SUBSTITUICAO POR
PARAGEM DE MAQUINA
PROCESSADAS EM 24 HORAS

VISITAS DE MANUTENGAO
PREVENTIVA

DE ENCOMENDAS ~
DE PECAS DE SUBSTITUICAO
PROCESSADAS NA DATA
PREVISTA DE ENTREGA



28

DADOS TECNICOS

Master One Master One C

Tamanho maximo da pe(;aAusmavel (lapidacéo de m 3300x1500 * 3300%1500 *
3 eixos com ferramenta diametro de 100 mm)
Curso do eixo Z mm 285 285

L: 7650 L: 7650

(portas abertas e tanque do vacuo) | (portas abertas e tanque do vacuo)
L7050 L: 7050
(portas fechadas e tanque do vacuo) | (portas fechadas e tanque do véacuo)
Volume méaximo da maquina mm L: 6200 L: 6200
(portas fechadas sem tanque (portas fechadas sem tanque
do vécuo) do vécuo)

W: 4100 W: 4100

H: 2550 H: 2550
Curso eixo T -apenas pneumadtico (opcional) 0°/-3° 0°/-3°
Curso eixo C - ©0
Velocidade méaxima dos eixos (X -Y - 7) m/min 70-70-19 70-70-19
Altura da mesa de servico mm 740 740
Poténcia do eletromandril em S1** kW 9.2 9,72
Rotagao méaxima do eletromandril giros/min 12000 12000
Engate ferramenta ISO 40 ISO 40
Diametro maximo da ferramenta mm 150 150
Depdsito de ferramentas fixo posigoes 23 -
Deposito de ferramentas movel posigbes - 23
Depdsito ferramentas na cabega (opcional) posigdes 8 6
Pressao do ar de trabalho bar 7 7
Consumo maximo de ar NI/min 200 200
Consumo de agua interno [/min 10,5 10,5
Poténcia pedida kW 21 21

* 0 tamanho maximo usinavel muda em fungéo das opgdes instaladas na bancada de trabalho.

**Disponivel como opcional o aumento da poténcia do eletromandril em S1 de 9,2 para 15 kW.

Dados técnicos e ilustragdes ndo sao vinculantes. Algumas fotos podem reproduzir as maquinas com todos os opcionais. A Biesse Spa se reserva o direito de efetuar eventuais alteragoes

Sem aviso prévio.

Nivel de pressao acustica ponderado A (LpA) em usinagem no local do operador na maquina com bombas de palhetas Lpa=79dB(A) Lwa=96dB(A) Nivel de press&o acustica ponderado A (LpA)
local do operador e nivel de poténcia acustica (LwA) em usinagem na maquina com bombas de eixos Lwa=83dB(A) Lwa=100dB(A) Incerteza de medigao K dB(A) 4.

A medicao foi efetuada respeitando a norma UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (poténcia acustica) e UNI EN ISO 11202: 2009 (pressao acustica no local do operador) com passagem
nos painéis. Os valores dos ruidos indicados sdo niveis de emissao e ndo representam necessariamente niveis operacionais seguros. N&o obstante exista uma relagao entre niveis de emisséo
e niveis de exposicao, esta ndo pode ser utilizada em modo confidvel para estabelecer se sdo necessarias ou ndo outras precaugdes. Os fatores que determinam o nivel de exposigdo ao qual
é sujeita a forga trabalho compreendem a duragdo da exposigéo, as caracteristicas do local de trabalho, outras fontes de po e ruido, etc., isto € o nimero de maquinas e outros processos
préximos. Em todo caso, estas informagodes permitirdo que o usuario da maquina efetue uma avaliagdo melhor do perigo e do risco.



DA PEDRA NATURAL AOS ARTEFATOS
DE EXCELENCIA

Generelli SA, empresa de Ticino com
sede em Rivera, Suiga, ha mais de qua-
tro décadas transforma a pedra natural
em artefatos de exceléncia. Em Gene-
relli as mais modernas técnicas de usi-
nagem da pedra estdo em combinagéo
constante com o artesanato magistral
de Ticino. Com esta missao, a empresa
suica fundada em 1974 sob a condu-
cao do fundador Generelli Guido, para
depois passar o bastao para o seu filho
Moreno, chegou hoje com Matteo a
sua terceira geragdo. Pedras naturais,
compostos de quartzo, materiais plas-
ticos e ceramica sdo o pao de cada dia
para a criatividade que se transforma
em arte «do mais simples peitoril de
janela em granito a usinagem tridimen-
sional mais complexa» comeca More-
no, ilustrando como as placas de pedra
se tornam realizagbes “diarias”, nado
apenas balcbes para cozinhas e ba-
nheiros, mas também escadas, pisos,
lareiras e piscinas que irdo enriquecer

GENERELLI.CH

e exaltar os ambientes ao redor do
mundo. “Gracgas a tecnologia Intermac
somos capazes de produzir objetos de
forma complexa, aumentando a produ-
tividade e o trabalho autbnomo." Nada
é confiado a terceiros: em Generelli
cada simples etapa é realizada interna-
mente, obtendo e assegurando a mais
alta qualidade. «A tecnologia atual é
parte integrante e insubstituivel em
nossa empresa: sem ela ndo seriamos
0 que somos hoje», confirma Matteo.
Melhor ainda se a tecnologia chega
da Italia, onde, de acordo com Moreno,
ainda residem as melhores empresas.
Verdadeiramente 0 nosso dominio em
produgéo encontra-se no centro de tra-
balho Master 33 e na waterjet de 5 ei-
x0s Primus da Intermac, com as quais
a Generelli tem uma relacao de colabo-
racao desde o inicio de 1996. Apenas a
Primus, uma das ultimas chegadas em
producdo, levou a empresa a superar
novos limites, como dito por Matteo:
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«Com ela estamos em condigbes de
realizar formas de vérias dimensoes,
resultando em cortes muito precisos,
e também realizar incrustagoes tridi-
mensionais de curvatura dupla, au-
mentando assim a produtividade e o
trabalho autébnomo». Equipadas com
ferramentas de dltima geragédo, «com
caracteristicas técnicas mais avanga-
das com respeito ao passado», essas
combinagdes de mecanica classifica-
das com precisao e poténcia ja anteci-
pam o futuro, onde a tecnologia, como
ja imagina Matteo, «estard cada vez
mais presente durante todo o processo
de produgéo e ira intensificar os seus
pontos fortes na concepgao e progra-
magao gragas a uma autonomia e inte-
ligéncia cada vez maior. Tudo isso, no
entanto, somente se as empresas que
utilizam as maquinas forem capazes
de evoluir junto com elas».




Empresa fundada na ltalia,
nativa internacional.

Simplificamos
processo de fe
para maximize
de todos 0os m:
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Somos uma empresa internacional
que fabrica linhas de producao

e maquinas integradas para

0 processamento de madeira,
vidro, pedra, plastico, materiais
compositos e o que resulta desse
processo.

Gracas a nossa competéncia
solida, ampliada por uma

rede mundial em constante
crescimento, apoiamos a evolugao
do seu negocio - dando asas a sua
imaginagao.

Mestre de materiais, desde 1969.
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ateriais.
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